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Sra, kde se mohli kovari
vat u jedné virtudlni vy-
hné, sdilet rady a redchozi generace kovaru tuto
moznost neméla a aby mohla femeslo dal predavat, muse-
la se spoléhat na mistni cechy a vyuku uc¢nt. Na pocatku
20. stoleti kovarstvi témér zaniklo, protoze se tyto znalosti
jiz dal nepredavaly.

Rika se, Ze v kovafstvi neni skuteé¢né nic nového, pouze zno-
vuobjeveného. Spolecenstvi kovarl napfic staletimi muselo
vSechno, co dnes zname, alespon jednou provérit praxi. Ko-
neckoncl i moderni kovari pouzivaji stejné techniky k vyro-
bé predmétl, které kovafi v minulosti vyrabéli. Byt soucasti
této tradice vyzaduje pokoru. Jsem vdécény, ze mohu preda-
vat dal znalosti, které jsem nacerpal z knih i od svych koleg(
kovaru, spolu s triky, které jsem si osvojil bé&hem let praxe
a pri ukadzkach v muzeich. VsSichni kovaFi, s nimiz jsem se
setkal osobné i online, mi pomohli stat se lepSim kovarem.
Doufam, zZe tato kniha vas nadchne pro kovarstvi, nebo vam,
pokud jste mu jiz drive propadli, nabidne nové napady.




SLOVNICEK POJMU

BOCNICE — Boé&ni strana otvoru hlavy
kladiva pro nasazeni nasady.

BORAX — Tetraboritan sodny, ktery se
pouziva jako tavidlo, které zabranuje
oxidaci béhem kovarského svarovani.

CEMENTOVANI — Povrchové kaleni,
kdy dochazi k syceni povrchu mékké
oceli uhlikem, aby se vytvofrila kalitelna
vrstva. Dnes existuji komeréni produkty
pro povrchové kaleni, ale tradi¢né se
provadélo vliozenim oceli do nadoby

s vlasy, rohy nebo kostmi, a jejim
naslednym zahratim do ¢erveného zaru
po dobu nékolika dni podle pozadované
hloubky nasyceni povrchu.

CIZELOVANI — Ryti a tepani rlznych
vzorU a reliéfl na povrchu kovu pomoci
specidlnich daléikd a sekacd.

DMYCHACI TRUBICE — Trubice pro
privod vzduchu do vyhné. Propojuje
zdroj vzduchu s ohnistém.

DREVENE UHLI — Na vysokou teplotu
a bez pristupu vzduch zahtivané drevo,
dokud nezlstane jen ¢isty uhlik. Dokud
nebylo objeveno ¢erné uhli, slouzilo toto
jako hlavni palivo v kovarné.

DULCIK — Nastroj s ostrym hrotem pro
vytvareni znacek nebo dulkd, aby vrtak
neklouzal po povrchu na pocatku vrtani.

GALVANIZACE — Proces nandaseni kovu
na jiny kov, pouzivany k ochrané kovovych
dilG a ke zlepseni jejich vzhledu.

HLAZENI[ — Pouziti lehkych pFekryvajicich
se uder kladivem k vyhlazeni povrchu
a zpevneéni zeleza za studena.

JISKROVA ZKOUSKA — Zakladni metoda
pro uréeni obsahu uhliku v neznamé oceli,
kterd spociva v brouseni oceli a sledovani
vznikajicich jisker. Cim je vy3$si obsah
uhliku, tim bohatsi a ¢lenitéjsi hvézdicovité
tvary jiskry vytvareji.

KALEN{ — Zahtati a rychlé ochlazeni oceli
pro zvyseni jeji pevnosti a odolnosti.
Ocel se ale timto procesem stava krehdi.

KALIBR — Nastroj pouzivany k rozsireni
a Upraveé vyvrtaného nebo prorazeného
otvoru. K proradzeni vétsich otvorl se
¢asto pouziva spolu s pribojnikem nebo
prosekavacem.

KALIBROVANI[ — Zvétseni jiz prorazeného
otvoru nebo zména jeho tvaru.

KLESTINY — Rukojeté kovafskych klesti

KOVADLINA — Tézky ocelovy blok uréeny
pro kovani.

KOVANI — Tvarovani kovu pomoci kladiva
a kovadliny.

KOVARNA — Dilna kovare

KOVARSKA VYHEN — Specidlni pec nebo
ohnisté pro ohfev kovu na vysokou teplotu
a jeho nasledné zpracovani

na kovadliné.

KOVARSKE SVAROVANI — Zahtivani oceli
témér az k bodu tani a jeji spojeni v celek
udery kladivem.

KOVARSKY SVERAK — Znamy také jako
stojanovy sveérak, ktery slouzi k uchyceni
kovu. Od zdmecnického svérdku se lisi
tim, Zze ma dlouhou nohu opfenou o zem,
do niz se pfendsi ¢ast sily uderd a vibraci,
¢imz Setfi montdzni Srouby a Celisti.

MARTENZIT — Tvrda mikrokrystalicka
struktura u vysokouhlikové oceli. Vznika
rychlym ochlazenim oceli, které zabrani
vylouceni uhliku z krystalické mrizky
zeleza.

NORMALIZACE — Pomalé ochlazovani
oceli, ale ne tak pomalé, jako je zihani.
Castecné zmeékeuje ocel, ale jeji strukturu
meéni méné nez zihani.




NOS KLADIVA — Zaobleny konec
kladiva, protilehly k plosce. M(ze mit
tvar zaobleného klinu - obycejné kladivo,
nebo kulicky - klempifské kladivo.

OBLIK — Zaobleny klinovity nastroj
pouzivany k Fizeni sméru pohybu kovu
pfi kovani. Jako oblik poslouzi i napf.
obycejné kladivo.

ODSAZOVAK — Nastroj s mélkym
jednostrannym zkosenim, ktery se
pouziva k vytvoreni ostrého osazeni.

OKUJE — Sedé $upinky oxidu, které se
tvofi pri zahrati oceli na kovaci teplotu
a zabranuji vytvareni svar(. Odstranéni
se provadi draténym kartacem nebo
mofenim v octu ¢i jinych kyselinach.

OSAZENI[ — N&hla zména rozmérd
(obvykle 0 90 stupnt), ktera vytvori
schod nebo hranu.

OTVOR PRO UTINKU — Ctvercovy otvor
v kovadliné slouzici k upindni nastrojd,
napr. utinky, sekace a kovaci zapustky.
MUze se také hodit pro ohybani kovu
nebo prorazeni dér.

PAJECI DRAT — Mosazny nebo bronzovy
drat pouzivany ke spojovani oceli pfi
vysokych teplotach. Byva k dostani

ve vétsiné obchodl se svaredskymi
potrebami.

PAJENI{ MEDI — Spojovani dvou dil(
natvrdo pomoci tavidla a médi, ktera
se v zaru roztavi a oba dily spoji.

PECHOVANI[ — Uprava rozmérd kusu
oceli vtlacovanim materidlu silou zpét
do sebe.

PLATOVY SPOJ — Jeden ze zakladnich
druht kovarského svaru

PLATOVY SVAR — Kovéiské svareni, pFi
kterém se konce kovu prekryji, a v tomto
misté svari.

PLENA — Tenka vrstva materialu, ktera
narusuje jeho celistvost a mlze zpUsobit
prasklinu.

POPOUSTECI BARVY — Zmény
oxidacnich barev, které se objevuji

na leSténé oceli pri ohrati na specifické
teploty.

POPOUSTENI — Rizeny ohfev zakalené
oceli za Uc¢elem snizeni jeji kfehkosti
mirnou zménou jeji krystalické struktury

PRUBOJNIK — Nastroj, ktery se pouziva
k vyrazeni otvoru - alternativa k vrtani.

PRUBOJNIK NA PODKOVY — Tenky
obdélnikovy nastroj pouzivany podkovari
k prordzeni dér pro hrebiky u podkov.

PRIPRAVEK — Jakékoli zafizeni (nastroj)
usnadnujici ¢asto opakovanou vyrobu
stejné Casti projektu.

RASPLOVANI — Pouziti hrubého
odebiraciho nastroje k rychlému odbéru
materidlu z horkého kovu. Je to U¢inna
metoda, ¢asto rychlejsi nez brouseni
bruskou.

SEDLIK — V&tsinou ru¢né vyrabény
pomocny nastroj ve tvaru kladiva,

do kterého se tluce dalsim kladivem.
Slouzi k vytvoreni pfesnych osazeni a hran,
nebo vyrovnani povrchu.

SEKAC — Nastroj k sekani zhavého Zeleza.

Drzi se klestémi, nebo je opatfeny nasadou.

SLITINA — Pevna smés rtznych kov
a dalsich prvkd.

STRUSKA — Pevny vedlejsi produkt,
ktery vznika pfi tavbé kovu.

SVAROVANI — Spojovani materiald
plsobenim tepla jiz nerozebiratelnym
spojem.



SYSTEM HUNDREDWEIGHT — CTW —
Starsi zpUsob uréeni hmotnosti, ¢asto
pouzivany u starozitnych kovadlin.
Pozn.: Tento systém pouzival jednotku
zvanou hundredweight - CTW.

Ve Spojeném kralovstvi a Irsku - 1T cwt
=50,80 kg, v USA 1 cwt = 45,36 kg.

SABLONA — PFipravek slouzici k vyfezani
nebo vykovani opakovaného tvaru nebo
vzoru.

TAVIDLO — Material pouzivany k pokryti
mista svaru a zabrdnéni oxidace zeleza,
kterd by ztéZovala svareni. PFi kovarském
svarovani se nejcastéji pouziva borax.

UCEN — Z3k, ktery se pod dohledem
svého mistra uc¢i néjakému remeslu.

UHLI — Hoflavy organicky materidl

s obsahem necistot, které se tavi na
strusku. Je hustsi nez drevéné uhli, takze
k dosazeni vysoké teploty je ho potreba
méné. V kovarstvi se pouzivaji se dva
typy: bitumindzni (mékké) a antracit
(tvrdé). Existuje v mnoha jakostech

v zavislosti na vyhrevnosti a obsahu
necistot.

UHLIK — Prvek, ktery méni ¢isté Zzelezo
na ocel. Mnozstvi uhliku v oceli urcuje
jeji kalitelnost i svafitelnost. PFiliSs mnoho
svaritelnost oceli, jako je tomu u napf.

u litiny.

UTINKA — Nastroj ve tvaru sekdce
pouzivany na kovadliné k oddélovani
nejcastéji zhavého zeleza.

VLCEK — Kuzel s dfikem rdiznych
velikosti, ktery se upevnuje do otvoru
kovadliny, nebo ho Ize také drzet v ruce.
Pouziva se k vyrobé krouzkd, prstencd,
nebo pro ohybani. V podstaté je to kalibr.

VOLUTA — Dekorativni prvek ve tvaru
spiraly

VYTAHOVANI — Protazeni a ztenéeni
Zeleza kovanim. Obecné se jedna

o rovnomérnou zménu tvaru, nikoli

0 zuzovani do Spice.

ZAMECEK KLESTI — Kloub u klesti,
ktery spojuje obé ramena a umoznuje
jejich pohyb.

ZAOBLOVANI — Kovarské tvareni
rozzhaveného kovu kovarskym kladivem
se zaoblenou ploskou do oblych tvarU
nebo zakulacovani ostrych hran a rohU
materialu.

ZAPUSTKA — Nastroj pouzivany

v kombinaci s kovadlinou k tvarovani
oceli do pozadovanych profild. Mdze
to byt také samostatny blok s rizné
V-zapustky a pUlkruhové zapustky.
Lze je kombinovat jako horni nebo
dolni pro vyrobu presnych velkych
kulatych a ¢tvercovych profild.

ZKOSENI| — Zplosténi nebo zaobleni
hrany nebo rohu materidlu kovanim
nebo pilovanim.

ZPEVNENI ZA STUDENA — Kovani zeleza
za studena za ucelem jeho mirného
zpevnéni. Mlze vést k zvyseni kfehkosti

a vzniku prasklin.

ZELEZO — V pfirodé se hojné
vyskytujici prvek. Je to kov, ktery
se ziskava ze zelezné rudy. Lze ho
opracovavat kovarskym zplsobem
a mad mnohostranné vyuziti.

ZIHANI — Nejprve zahtati a pak pomalé
kontrolované ochlazovani kalené oceli,
aby se zcela uvolnila jeji krystalicka
struktura (zrnitost) kvUli zlepseni jejich
vlastnosti.













STRUCNA HISTORIE KOVARSTVI

Pro zacinajici kovéfe je nesmirné diilezité védét, jak se toto Femeslo vyvijelo,
aby si mohli zfidit svou prvni vyhen bez velkych ndkladu a ztrat Casu pii hle-
dani materidlu. Pokud byste se zeptali nékolika kovait z raznych koutd svéta,
jak md vypadat vybaveni kovirny, dostanete mnoho riznych odpovédi. Je to
pfirozené — ndstroje kovdfa se v priibéhu Casu v riznych astech svéta vyvijely
odlidné. Zeptejte se kovife ze Severni Ameriky, pfipadné evropského kovife,
jak by méla podle nich vypadat kovadlina, a on vim popise tradi¢ni kovadlinu

londynského typu s rohem a patkou jako vystfizenou z kreslenych filmi.




Asijsky kovaf vim zase fekne, Ze kovadlina je prosté jen hranaty blok oceli.
Pokud byste se vritili do stfedovéku, dal by vim evropsky kovif stejnou odpo-
véd jako ten asijsky. A v ddvné minulosti by vim kazdy kovaf ukézal na velky
plochy kdmen.

V dnesni dobé se zacinajici zdpadni kovafi nechaji zldkat predstavou, Ze je-
diné kovadlina londynského typu je ta pravd, protoze si mysli, Ze je to jediny
typ, ktery bude fungovat. To ¢asto vede ke zklamdni — bud'si koupi nekvalitni
litinovou kovadlinu z mistni svdfecské dilny, nebo zbyte¢né utrati mnoho penéz
za drahé vybaveni, i kdyZ by jim stacil oby¢ejny ocelovy blok. Jini zase marni
¢as hleddnim vhodného kusu kolejnicové oceli, kterd se stala béZnou, byt pro-
vizorni kovadlinou pro zacdte¢niky.

Osobné jsem pouzival vSechny mozné typy kovadlin od znalek jako Peter
Wright a Hay-Budden az po jednoduché ocelové odfezky ¢i vertikdlné usazené
hydraulické hfidele. Kovadliny z kolejnice, které jsem vyzkousel, jsou stejné
$patné jako litinové, protoze jim chybi pod pracovni plochou dostate¢nd hmot-
nost, aby snesly tézké udery béhem kovéni. Misto toho se prohybaji a pohlcuji
prilis velkou ¢dst z uderu kladiva.

Co mite hledat na kovadliné proberu detailngji v dalsi kapitole, ale myslim
si, Ze trocha kovafské historie vim pomuiZe s vybérem ndstroji. Stejné dilezité
je pochopit, Ze kovire ned€laji ndstroje, ale jeho technika. Nastroje kovaiu se
ménily v prabéhu ¢asu v zdvislosti na potfebdch a dostupnosti paliv, Zeleza
a védeckych poznatkii. Vase kovirna se mize vyvijet podobné — jeji podoba
bude zaloZend na nezbytnosti a dostupnosti materidld.

Kolem roku 1200 pf. n. 1. zacalo Zelezo dominovat vyrobé néstroji a zbrani,
i kdyz se castecné prekryvalo s dobou bronzovou. Z jesté starsiho obdobi jsou
zelezné artefakty vzdcné, protoze rizné kultury teprve experimentovaly s touto
technologii. Prestoze je Zelezo pevnéjsi a umoziluje vyrobu trvanlivéjsich nd-
strojii, jeho masové pouzivini se prosazovalo pozvolna, ale nakonec zvitézilo
nad bronzem, pfestoze ziskat Zelezo z rudy bylo obtiznéjsi, a k jeho zpracovani
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bylo tfeba mnohem vyssich teplot.




STEJNE TECHNIKY, JINA OBDOBI

Kdyz si uvédomite, Zze kovarstvi stoji na technikach, a nikoli
na nastrojich, cesta k vlastni dilné bude mnohem jednodussi.

Ackoli se nastroje v pribéhu let ménily, zakladni pracovni
postupy kovard zlstaly stejné.

S rozvojem civilizace se zdokonalovaly technologie taveni Zeleza, coz umoz-
nilo jeho vyuziti pro stéle $irsi spektrum pfedmétt — od béznych potieb az po
umélecka dila. Zelezo zésadné zefektivnilo vyrobu, zemédélstvi i vojenskou silu
tehdejsich spolecnosti. Kovér byl pravem povazovin za krile femeslnikd, nebot
to byl pravé on, kdo vyrdbél néstroje pro viechna ostatni femesla.

V kazdém kouté svéta lidé kovali Zelezo s podobnymi ndstroji. Pravdépodobné
uzivali kamennd nebo bronzovi kladiva a stejné kovadliny nebo balvany, jako
dfive pfi prici s bronzem a médi. V celkovém historickém méfitku se kovdrské
vybaveni proménilo az relativné neddvno — do té doby kovifi pracovali s ocelo-
vymi bloky ¢ kovadlinami zvanymi rohatiny a jejich kladiva se od sebe lisila jen
minimélné. Kolem 17. stoleti zacali zdpadoevropsti kovéfi vyvijet typ kovadliny,
ktery vétsina kovaft dobfe znd: je to londynska nebo kontinentdlni kovadlina.
Bohuzel tato zména z minulych staleti zptasobuje mnoho problému dne$nim no-
vym kovafim. PouZitelné starozitné kovadliny se tézko shdnéji a ackoli jsou vel-
mi drahé, dnedni kvalitni nové kovadliny jsou jesté drazsi. A pfitom pivodni typ
kovadliny — jednoduchy blok oceli —lezi na §rotisti a ¢ekd na roztaveni a recyklaci.

Vyhe je dalsi ¢asti kovaiské dilny, kterd se v prabéhu véka vyrazné zménila,
a to jak v konstrukénim fe$eni, tak v pouzivaném palivu. Rand vyhei byla pro-
sté ohnisté Zivené dfevénym uhlim a pfivod vzduchu pravdépodobné zajistoval
pér kozenych méchu ovladanych kovafskym pomocnikem. Méchy byly spojeny
s ohni$tém dfevénou nebo rikosovou trubkou. Postupem ¢asu se tato vyhen
s bo¢nim pfivodem vzduchu zvedla nad droven terénu a v rdznych regionech
se vyvinuly rizné typy méchi.

Jakmile se uhli stalo nejrozsifenéjsim palivem, rozsifily vyhné se spodnim
ptivodem vzduchu. Ty vyuzivaly starsi typ dyzy a byly zndmé diky svému tvaru
jako ,kachni hnizdo“. Casto se nabizely v tehdejsich zasilkovych katalozich.

V soucasnosti moderni kovaii bézné pouzivaji dalsi paliva, jako jsou propan
a acetylen, pfipadné elektrickd indukce.
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Pozdéji se v knize podrobnéji zaméfim na rizné druhy paliv a vysvétlim vim,
jak si mazZete vyrobit vlastni dfevéné uhli. Usetfite tak Cas i penize, které byste
jinak vynalozili na shdnéni a nakup kovdfského uhli.

V minulosti kovéfi kovali ¢isté Zelezo, zndmé jako kujné Zelezo. To se vyra-
bélo z Zelezné rudy s velmi nizkym obsahem pfidaného uhliku. V dnesni dobé
je obtizné Cisté kujné Zelezo sehnat, a tak vétsina kovaft pouzivd takzvanou
mékkou ocel, coz je nizkouhlikova ocelovi slitina. Z tohoto divodu mnoho
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kovédra pouzivd termin ,Zelezo“ pro mékkou ocel, protoze nahradila ¢isté kujné
zelezo jako nejbéznéjsi kov pro kovafstvi. Tato terminologie umoziuje rozlido-
vat mezi oceli, kterd ma dostatek uhliku pro spravné kaleni ndstrojd, a mékkou
oceli, kterou kalit nelze. ProtoZe si budete vyrdbét vlastni ndstroje pro vyheri,
domdcnost nebo hospodafstvi, je pro vis toto rozliseni dalezité.

Nyni, kdyz jste se stru¢né sezndmili s historii ndstroja a paliv, které kovafi
v minulosti béZné pouzivali, mizZeme pfejit k pochopeni toho, jak se kov pii
kovéni vlastné pohybuje. Jakmile toto pochopite, miiZete v bazarech najit mno-

ho nekonvenénich néstroji, stejné jak to museli délat kovari v ddvnych dobach.

FYZIKA POHYBU KOVU

Nez se pustime do vybéru ndstrojii a samotnych technik kovéni, je nezbytné
porozumét tomu, jak se Zelezo pod ddery vlastné chovi. Pak pochopime, jak
mohou néstroje riizného tvaru pracovat s kovem. Kdyz pochopite, Ze kovem
pohybuje zejména tvar ndstroje, oteviou se vim oci, az budete chodit po $ro-
tisti. Ze zkuSenosti vim, Ze vétsina zacdte¢nikd si nejprve pfecte knihu pro
zacdtenika, kterd zacind popisem bézné koviiské dilny z 19. stoleti s uhel-
nou vyhni, a pak trdvi veskery ¢as hledinim ndstroji popsanych v té knize.
Misto toho je tieba nejprve pochopit, jak kov ovladat, a teprve pak hledat ni-
stroje, které k tomu maji spravné tvary. To vim zna¢né usnadni vybavovini

vlastni dilny.

JAK RIDIT POHYB KOVU

Pro lepSi predstavu o tom, jak se kov pohybuje, sledujte vodni
hladinu. Kdyz do ni hodite kulaty kdmen - vinky se SiFi vSemi

sméry. Nyni do vody placnéte klackem a uvidite, Ze se vinky
budou S$iFit hlavné do stran. Totéz plati pro kov. Pomoci rtizné
tvarovanych oblik{ (nastroje ve tvaru klinu) mGzete ovlivhovat,
kterym smérem se bude kov vytlacovat.

VITE, ZE?
Kdyz k nacviku
rGznych
kovarskych
technik, nebo
pri zahajeni
nového
projektu
pouzijete
vychlazenou
modelinu
(modelovaci
hlinu), usetrite
tim penize

za palivo

a zelezo,
protoze ji

|ze znovu
vytvarovat

a pouzit.
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Uzasnou vlastnosti Zeleza je jeho nesmirnd pevnost za studena a jeho tvirnost

Y

piivyssich teplotich. Pokud dostatecné zahfejete Zelezo, chovi se jako modelo-
vaci hlina a dd se snadno tvarovat pomoci kladiva a kovadliny. Skvélou moznos-
ti, jak si procvi€it tvarovani bez price s horkym kovem a plytvini materidlem,
je vychladit modelovaci hlinu v lednici, vytvarovat z ni jakoby ,Zelezné® pruty,
a na nich vyzkouset, jak bude materidl reagovat pfi kovini.

Nistroje, které jako kovidf pouzivite, maji dva zakladni tvary: tvary, které
rovnomérné vytlacuji kov do vSech stran, nebo tvary, které pohybuji kovem ve
dvou smérech. Nistroje se symetrickym tvarem jsou napt. kladivo s plnou plo-
skou nebo kulaty nos klempifského kladiva, vytlacuji kov vSemi sméry. Naproti
tomu klinovité ndstroje, které posouvaji kov dvéma sméry se nazyvaji obliky.

Tloustka kovu pod kladivem ovliviiuje, jak hluboko pronikne sila dderu kla-
diva. Sila dderu se pfi prichodu kovem postupné rozptyluje. Tohoto efektu si
miiZete vSimnout pii vytahovéini nebo zuzovini silnéjsich kusu Zeleza, protoze
povrch se deformuje vice nez stfed. To vede ke vzniku jevu, kterému se v ko-

«

varskych kruzich #ikd , pleny“. Abychom tomuto efektu predesli, musi byt kov
bud teplejsi, nebo musite pouzit tézsi kladivo nebo oblik, aby se zvysila sila
pusobici na plochu.

Kovifstvi je pfedevsim o kontrole pohybu kovu, abyste mohli maximalné
vyuzit kritky cas, kdy je kov dostate¢né horky pro bezpeéné kovéini. A nyni,
kdyz vite, jak kov na nastroje reaguje, musite se naucit dalsi dovednost, abyste

se stali zdatnym kovdfem, a tim je ovladani kladiva.



Zkuseny kovar dokaze maximalné vyuzit své
nastroje. Hrany kladiva a kovadliny pasobi jako
oblik a pohybuji Zelezem do délky, namisto do

Ploska kladiva tlac¢i kov vSemi sméry,
Sirky. Mohou se také pouzit k oddélovani kovu.

kdezto oblik tla¢i kov pouze dvéma sméry.

Ukazka neefektivniho Sifeni materidlu vsemi
sméry pri pouziti plosky na rovné draze
kovadliny. Tento postup vyzaduje naslednou
korekci rozmért pomoci dalich ohfevi

a udera.

K rozkovani materidlu do $irky mUzete pozit
zakriveny tvar, tfeba roh kovadliny. To je velmi
dllezité pri vyrobé prvkd ve tvaru listd.

Protoze se sila Uderu rozptyluje do vsech stran,
davejte si pozor pfi praci se silnéjsimi kovy

na vznik defektl (plen), které mohou vznikat,
jakmile kovate material do Spice.

Sila ideru se pFi prdchodu kovem rozptyluje,
takze se kov nejrychleji rozsifuje v misté
kontaktu.
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OVLADANI KLADIVA

Muize vam pfipadat zvldstni, Ze se bavime o ovldddni kladiva dfive, nez si pofi-
dite vlastni dilnu. Chtél bych, abyste to méli stile na paméti spolu s tim, jak se
kov méni a tvaruje pod ddery néstroju riiznych tvard. Zacinajici kovaii se ¢asto
upinaji na potiebu specidlniho ndfadi a pfipravkad, a kdyZz nedokdZou vyribét
identické vyrobky, vini z toho pravé jejich nedostatek. P¥itom zcela zapominaji, Ze
potfebuji hlavné cvicit ovlddani kladiva. Aby kovaf mohl tspé$né pracovat delsi
dobu, musi s kladivem pracovat efektivné.

Vsichni kovéfi jsou ohrozZeni rozvojem zranéni z opakovaného naméhani
rukou, loktd a ramen, zejména u konéetiny, kterou drzi kladivo. V koviiském
femesle navic plati, Ze Cas jsou penize — coz se projevuje predevsim ve zvyse-
nych nakladech na palivo. Musite proto vytézit z kazdého ohfevu maximum,
abyste zbyte¢né neplytvali casem pfi ekdni na dal$i nahfdti materidlu.

Kovini vyzaduje specifickou koordinaci ruky a oka, na kterou vétsina lidi
neni zvykld. Piesnost je zde klicem k efektivité i ke kvalitnim vysledkam. Cas,
ktery investujete do tréninku ovldddni kladiva, se vim bohaté vrati v momentg,
kdy se poprvé pustite do skute¢ného kovani. Mél jsem to §tésti, Ze jsem v dét-

stvi mohl otci pomdhat na stavbé — od zatloukdni hiebika tak byla k prici se

zhavym Zelezem uz jen pfirozend cesta.




OVLADANI KLADIVA
ZACINA U NASADY

LepSi kontrolu nad nastrojem a nizsi zatéz zapésti
i predlokti zajistite zploSténim bokl nasady.

Toto drobné vylepseni zabrani nechténému protaceni
kladiva v dlani a vyrazné ulevi namahanému svalstvu.
Timto preventivnim krokem snizujete riziko vzniku zanétd
Slach (tenisového lokte) ¢i syndromu karpalniho tunelu.
Zplostéla ndsada vam navic umozni snadno ménit uhel
plosky a presnéji vyuzivat hranu kladiva jako obliku.

Bylo dobrou tradici, Ze kovdfsti uéni méli kdysi za kol neustéle opakovat
zdkladni ¢innosti, jako byla vyroba hfebika. Cilem bylo vstipit jim spravnou
techniku ovlddéni kladiva jesté pfedtim, nez se pusti do samotného kovani.

I dnesni kovafi mohou tento trénink vyuzit — at uz jde o zatloukani hfebika
(zkuste se dopracovat az k ovliaddni kulatého konce klempitského kladiva), nebo
jejich tradi¢ni ruéni vyrobu. Kli¢ové je zamé¥it se na piesnost pohybu a kontrolu
nad néstrojem, nikoliv pouze na vysledné projekty. Casto vidim zklamané za&a-
tecniky, ktefi se srovnavaji s mistry, ale odmitaji se vénovat technické pfiprave.

Zrulnost prichazi s praxi, ale pouze tehdy, pokud je cilend. V opa¢ném piipadé

hrozi, Ze se pouze nautite perfektné opakovat stejné chyby.

PRIPRAVA JE
ZAKLAD USPECHU

Stopy po uderech kladivem
minimalizujete spravnou pfipravou
jeho plosky a nosu. Pomoci brusného
papiru nebo pasové brusky odstrante

vSechny ostré hrany a zaoblete rohy.
Ploska kladiva by méla mit mirné
klenuty tvar (kopuli) a musi byt
vylesténa do maximalni hladkosti.
Pamatujte, Ze jakdkoliv ostra hrana

Ci vryp se z kladiva okamzité otisknou
do obrobku. Totéz plati i pro kovadlinu.




ERGONOMIE SVIHU KLADIVEM

Spravnad ergonomie je naprostym zakladem - osvojite-li si ji hned na
zacatku, predejdete zbyte¢nym zranénim i zlozvykdm, kterych'se pozdéji
jen tézko budete zbavuje. Vrele doporucuji sledovat videa profesionalnich
kovaru, protoze je nemozné zachytit spradvnou ergonomii statickymi
fotografiemi. Zde je nékolik klicovych zdsad, na které se pfi Svihu zamérit:

¢ Nasadu nedrzte krfecovité. Pokud ji drzite pFilis pevné, vase Slachy pohlcuji
silu zpétného rdzu. Uchop by mél byt uvolnény a kladivo by se mél@ pfi
odrazu pootocit mezi palcem a ukazovackem.

* Vyuzijte stisk pro pridani sily pred uderem. Namisto tlaceni kladiva do
kovu silou, vyuzijte otoény bod mezi palcem a ukazovaékem. Tésné pred
uderem stisknéte nasadu ostatnimi prsty, ¢imz kladivu dodate potrebny
Svih a energii. :

* Nechte kladivo odskocit. Nesnazte se pfi kazdém uderu ,protlacit” plosku®
kladiva skrz kov. Vétsina Urazl z opakovaného namahani vznika pravé
timto prudkym narazem energie do napjatych $lach, coz v nich zpUsobuje ¥,

\ drobné trhlinky.

» Nastavte si kovadlinu do vysky vasich kloubt (pfi voIr.\é svésené pazi) a pri
"1\ kovani se nehrbte. To maximalizuje Svih vaseho kladiva, zapoji celou pazi
'y arameno a zaroven ulevi vasim zaddam.

vedani kladiva pouzivejte celou pazi a rameno, nikoli pouze predlokti.
fedejdete vzniku zanétl'slach v lokti jako je napf. tenisovy loket.
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Mnoho kovéra si neuvédomuje, kolik raznych nistroji je ,skryto v bézném kladivu
a libovolné kovadliné nebo jen v kusu ocelového bloku. Jakmile si osvojite spravnou
techniku prace s kladivem, pfestanete ztrdcet ¢as vyrobou nebo pouzivinim oblika
pro efektivni tvarovini kovu — vystacite si jen s kladivem a kovadlinou, ackoli par
obliki a dal$ich ndstrojii vim muZe Zivot zna¢né usnadnit. Ostatné vSechny projekty
uvedené v této knize jsem vytvoiil s minimalnim poétem ndstroja.

Doufim, Ze jste jiz ziskali zdkladni pfedstavu o tom, jak se kovéfstvi v prabéhu
let vyvijelo a jak kov reaguje na rizné tvary ndstroji. S t€mito znalostmi si snadnéji
opatfite kovifské ndstroje bez ohledu na to, zda si zafizujete svou prvni dilnu nebo

jen rozsifujete sbirku néstroju, jak to déla kazdy spravny kovar.

KLADIVO
A KOVADLINA
NAMISTO OBLIKU

Mnoho kovard zapomina, kolik
moznosti osazovani nabizi pouhé
kladivo a kovadlina, a domnivaji se,
ze k profesionalnimu kovani nutné
potrebuji rGizné obliky a odsazovaky.
| kdyz tyto nastroje praci usnadnuiji,
vétsina profesionalnich kovard pfi
kovani spoléha hlavné na kladivo

a kovadlinu. K oddélovani materidlu
a k efektivnéjSimu vytahovani

kovu muzete pouzit jako oblik
blizsi i vzdalenéjsi stranu kovadliny
a hrany kladiva (obr. 7). Upravou
Uhlu, pod kterym drzite zelezo na
hrané kovadliny, mUzete uréovat
plynulost zuzeni za osazenim

(obr. 2 a 3). Pro dosazeni ostrejsiho
osazeni drzte obrobek kolmo (tedy
v Uhlu 90 stupnd) k hrané kovadliny.
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