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Uvodem

Lepidla jsou mnohem castéji pouzivana, nez si lidé uvédomuiji. Pfi lepeni se spoju-
ji dva nebo vice substratli pomoci lepidel. Lepidla jsou definovana jako nekovové
spojovace, které se vyznacuji adhezi nebo kohezi. Jind definice popisuje lepidlo jako
latku schopnou drzet materidly pohromadé povrchovou vazbou.

Celosvétoveé se lepidla vyuzivaji ve vyrobé vice nez 70 % dievénych vyrobk, a to
zejména pii lepeni nabytkovych, stavebné-truhlaiskych spojl, pfi vyrobé stavebnich
prvkl a ve vyrobé dievénych kompozitnich materiald. Mimo vzajemné spojovani
material na bazi dieva se technologie lepeni uplatiiuje pfi spojovani materiald, ve
kterych je dfevo spojeno s jinymi materidly, napf. kovy, textiliemi, plasty, keramikou
a sklem. (Ulker, 2016)

Lepeni zastupuje jediny zpUsob nerozebiratelného a nedestrukcniho spojovani
dvou materialt pomoci nekovové pojivové slozky — lepidla —, ktery umoznuje pev-
né a nedemontovatelné spojenilepenych materiald bez jejich poskozeni a naruseni
jejich vlastnosti a soucasné poskytuje nové, jinym zplisobem nedosazitelné kombi-
nacni vlastnosti novych materidlG.

Lepidla jsou povétsinou nekovové polymerni materialy schopné drzet dohro-
mady pomoci pevného spojeni dvou povrchll dva spojované komponenty. Tento
obecny termin zahrnuje i jiné vyrazy - jako cement, klih, lepici pasky, lepici folie,
lepici laky, tmel a pasty.

Jsou schopna spojovat materialy slepenim povrchl (adhezi) s tim, Ze lepeny
spoj vytvoreny | pomoci lepidla mé potifebnou vnitini pevnost (kohezi). Aby doslo
k vytvoreni pevného lepeného musi se ndnos lepidla i lepeny povrch k sobé dosta-
tecné priblizit. Po jejich pfiblizeni dojde ke vzniku pfilnavostnich sil neboli adheze.
Tedy lepidlo musi dobfe smacet povrch, aby se molekuly lepidla pfiblizily k mole-
kuldm lepeného povrchu na vzdalenost < 3 A (10 cm) v zavislosti na druhu vzniku
mezifazovych vazeb.
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Teorie a proces lepeni

Je nutno podotknout, Ze v praxi je mozné se setkat i s jinymi formami lepidel nez
pouze s tekutymi lepidly, napt. s tlakocitlivymi lepidly s ndnosem tuhého tlakocitli-
vého na polymernich paskach nebo zdravotnickych naplastech, déle to jsou cement,
klih, lepici pasky, lepici folie, lepici laky, tmel a pasty — ale pro vSechny tyto druhy
existuji shodné zakladni faktory, které ovliviuji pevnost lepeného spoje.

V prvni fazi je nutno vysvétlit jednotlivé vyrazy a nazvoslovi pouzivané v tech-
nologii lepeni.

Lepidlem spojované podklady v pevném skupenstvi se oznacuji jako adhe-

rendy nebo také substraty.

» Lepidlo se také oznacuje terminem adhezivum.

» Prilnavostni sily mezi podkladem a lepidlem se nazyvaji adheze. Jsou-liadherend
a lepidlo rizného slozeni, mluvime o heteroadhezi. Jsou-li adherend a adhezi-
vum stejného sloZeni, mluvime o autoadhezi.

» Klihy jsou lepidla pfirodniho Zivocisného plvodu.

» Klizeni je star$i termin oznacujici proces lepeni.

Struktura lepeného spoje a tvorba lepidlového spoje,
lepidlové spary

Pro vytvoreni kvalitniho lepeného spoje je velmi dlilezité dodrzet presny proces le-
peni a splnit jeho predepsané poZzadavky.

Vytvoreni lepidlového spoje zacind smacenim lepené plochy nosného materialu
lepidlem v tekutém nebo roztaveném stavu a kon¢i pevnym lepenym spojem, vzni-
kem lepidlové spary. Urychluje se zpravidla teplem (odpafeni vody, rozpoustédla
a zahdjeni chemické reakce) a vyvinutym lisovacim tlakem, ktery zajisti pfiblizeni
lepidla a lepenych ploch k sobé.
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