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Úvodem

Lepidla jsou mnohem častěji používána, než si lidé uvědomují. Při lepení se spoju-
jí dva nebo více substrátů pomocí lepidel. Lepidla jsou definována jako nekovové 
spojovače, které se vyznačují adhezí nebo kohezí. Jiná definice popisuje lepidlo jako 
látku schopnou držet materiály pohromadě povrchovou vazbou.

Celosvětově se lepidla využívají ve výrobě více než 70 % dřevěných výrobků, a to 
zejména při lepení nábytkových, stavebně-truhlářských spojů, při výrobě stavebních 
prvků a ve výrobě dřevěných kompozitních materiálů. Mimo vzájemné spojování 
materiálů na bázi dřeva se technologie lepení uplatňuje při spojování materiálů, ve 
kterých je dřevo spojeno s jinými materiály, např. kovy, textiliemi, plasty, keramikou 
a sklem. (Ülker, 2016)

Lepení zastupuje jediný způsob nerozebíratelného a nedestrukčního spojování 
dvou materiálů pomocí nekovové pojivové složky – lepidla –, který umožňuje pev-
né a nedemontovatelné spojení lepených materiálů bez jejich poškození a narušení 
jejich vlastností a současně poskytuje nové, jiným způsobem nedosažitelné kombi-
nační vlastnosti nových materiálů.

Lepidla jsou povětšinou nekovové polymerní materiály schopné držet dohro-
mady pomocí pevného spojení dvou povrchů dva spojované komponenty. Tento 
obecný termín zahrnuje i jiné výrazy – jako cement, klih, lepicí pásky, lepicí fólie, 
lepicí laky, tmel a pasty. 

Jsou schopna spojovat materiály slepením povrchů (adhezí) s tím, že lepený 
spoj vytvořený l pomocí lepidla má potřebnou vnitřní pevnost (kohezi). Aby došlo 
k vytvoření pevného lepeného musí se nános lepidla i lepený povrch k sobě dosta-
tečně přiblížit. Po jejich přiblížení dojde ke vzniku přilnavostních sil neboli adheze. 
Tedy lepidlo musí dobře smáčet povrch, aby se molekuly lepidla přiblížily k mole-
kulám lepeného povrchu na vzdálenost < 3 Å (10-8 cm) v závislosti na druhu vzniku 
mezifázových vazeb. 
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Teorie a proces lepení

Je nutno podotknout, že v praxi je možné se setkat i s jinými formami lepidel než 
pouze s tekutými lepidly, např. s tlakocitlivými lepidly s nánosem tuhého tlakocitli-
vého na polymerních páskách nebo zdravotnických náplastech, dále to jsou cement, 
klih, lepicí pásky, lepicí fólie, lepicí laky, tmel a pasty – ale pro všechny tyto druhy 
existují shodné základní faktory, které ovlivňují pevnost lepeného spoje.

V první fázi je nutno vysvětlit jednotlivé výrazy a názvosloví používané v tech-
nologii lepení.

 Lepidlem spojované podklady v pevném skupenství se označují jako adhe-
rendy nebo také substráty.

ff Lepidlo se také označuje termínem adhezivum. 
ff Přilnavostní síly mezi podkladem a lepidlem se nazývají adheze. Jsou-li adherend 

a lepidlo různého složení, mluvíme o heteroadhezi. Jsou-li adherend a adhezi-
vum stejného složení, mluvíme o autoadhezi. 

ff Klihy jsou lepidla přírodního živočišného původu.
ff Klížení je starší termín označující proces lepení.

Struktura lepeného spoje a tvorba lepidlového spoje, 
lepidlové spáry

Pro vytvoření kvalitního lepeného spoje je velmi důležité dodržet přesný proces le-
pení a splnit jeho předepsané požadavky. 

Vytvoření lepidlového spoje začíná smáčením lepené plochy nosného materiálu 
lepidlem v tekutém nebo roztaveném stavu a končí pevným lepeným spojem, vzni-
kem lepidlové spáry. Urychluje se zpravidla teplem (odpaření vody, rozpouštědla 
a zahájení chemické reakce) a vyvinutým lisovacím tlakem, který zajistí přiblížení 
lepidla a lepených ploch k sobě.


