VINUTE PERLE

JANA WUDY

5D
Y vytvarny
S kurz
e carRADA



GRADA Publishing



VINUTE | PERLE

JANA WUDY

218
vytvarny
D kurz e RADA



Upozornéni pro ctendre a uzivatele této knihy

Vsechna prdva vyhrazena. Zddnd &dst této tisténé &i elektronické knihy nesmi byt reprodukovdna
a Sitena v papirové, elektronické Ci jiné podobé bez predchoziho pisemného souhlasu nakladatele.
Neoprdvnéné uZiti této knihy bude trestné stihdno.

Jana Wudy

Vinuté perle

Vydala Grada Publishing, a.s.,

U Prdhonu 22, Praha 7

info@grada.cz, www.grada.cz,

tel.: +420 234 264 401, fax: +420 234 264 40C
jako svou 6686. publikaci

Texty: Ing. Jana Wudy

Fotografie: Lukas Wudy, Jana Wudy
Graficka Uprava a sazba: Monika Davidova
Odpovédna redaktorka: Ing. Jana Minafova

Pocet stran 112
Vytiskly Tiskarny Havli¢k(v Brod, a.s.

© Grada Publishing, a.s., 2017
Cover Design © Monika Davidova, 2017

Ndzvy produktd, firem apod. pouzité v knize mohou byt ochrannymi zndmkami nebo registrova-
nymi ochrannymi zndmkami pfislusnych vlastniki. Doporuceni a pracovni postupy v této knize
byly autorem ovéreny, presto nelze za né prevzit odpovédnost. Autor ani nakladatelstvi neruci za
jakékoliv vécné, osobni ani majetkové skody.

ISBN 978-80-271-9932-7 (pdf)
ISBN 978-80-247-4381-3 (print)



Uvod

Material a pomticky

Sklo

Hordaky

Kovové tycinky k navijeni koralkd
Ostatni naradi

Pomocné hmoty

Ochrana zraku

Pracovni plocha

Prvni koralek

Kulaty koralek do formicky
Koralek se sklenénou drti
Koralek s millefiori

Korélek s ndlepy

Koralek s vicebarevnymi nélepy
Keltské koralky

Sklenéné nité

Jednobarevna nit

Prouzkovana nit

Vicebarevna kroucend nit - twister
Korélek s ndlepy z nité

Koralek s vicebarevnymi nélepy
znité

Koralek s klickovanym dekorem
a ndlepy

Obsah

10
10
1
12
13
14
14
18
20
22
26
28
32
33
34
36
40

44

48

Koralek s bublinkami
Koralek s jednoduchymi kyti¢kami

Kordlek s kytickami pfetahovany
kristalem

Koralky s plastickymi kyti¢kami
Placicka se spiralou

Koralek kosticka

Kosticka s pretékanym dekorem
Koralek s trojuhelnikovym dekorem
Korélek —kvadrik

Kvadiik pastel - transparent
Korélek kuzelového tvaru

Koralek kuzelového tvaru
s natocenou niti

Korélek kuzelového tvaru s drti
Korélek trojuhelnikového tvaru
Koralek ¢ocka s platkovym stfibrem

Valecek s kuzelovitym zakoncenim
okraju

Valecek s ¢esanym dekorem
Koralek —srdicko
Snimani koralka

Slovo zavérem

52
56

62
64
70
74
76

80
82
84

86
90
92
94

96
102
106
109
112



O uvodni slovo jsem pozadala svoji dlouholetou kamaradku a autorku knih o skle pani Jitku
Lnénic¢kovou:

Poprvé jsem se setkala s Janou Wudy nékdy v priibéhu podzimu roku 2007. Tehdy jiZ néjakou dobu
vyrdbéla vinuté sklenéné perle a chtéla se jimi zabyvat i profesiondiné. Nadseni a energie z ni pfimo
sdlaly, kdyZ vyprdvéla o své prdci, a jd byla uZ tehdy presvédéend, Ze se svou Idskou ke sklu a s mi-
morddnym osobnim nasazenim dokdze svij sen naplnit. A budoucnost mi dala za pravdu. Jana
v lété ndsledujiciho roku dilnu otevrela verejnosti a lidé se mohli zacit divat, jak se pod jejima ruka-
ma v plamenech rodi pestrobarevné kvéty, listky ¢i geometrické obrazce. Zdhy se zde také prvni nd-
vstévnice zacaly ucit samy vyrdbét pestrobarevné sklenéné perle. Zdkaznik( i zdjemcd o kurzy bylo
stdle vice a dilna se stala i oblibenym cilem turistu.

Jana v Nezdicich volné navdzala na prastarou sumavskou tradici vyroby sklenénych kordli - pate-
fika, kterd sahd nejméné do 14. stoleti. Tehdejsi pateriky byly ale jen jednoduché kordle pouZivané
predevsim pro vyrobu riiZencd, odtud také pochdzi jejich ndzev upominajici na prvni slova latin-
ského znéni Otcendse - Pater noster...

Vyroba patefikii na Sumavé Zila po staleti a jejich vyvoz sméfoval do mnoha dalekych zemi'v Evro-
péivzdmofi. Na konci 19. stoleti ale tato vyroba na dlouho zanikla a oZivena byla az v prvnim dese-
tileti 21. stoleti. Tradice ale v povédomi kraje Zila, a tak i Jana ve své dilné pracuje pod symbolickym
dohledem starého vyrobce pateriku, ktery na ni shlizi ze stény, a jako inspiraci zde md i malou expo-
zici historickych sumavskych paterika.

Ona sama ale i s védomim tradice ddvnych skldii sméfuje do budoucnosti. Stdle hledd, objevuje,
zkousi, zdokonaluje ¢i vymysli a z jeji dilny vychdzeji stdle nové a nové tvary a dekory, které okouz-
luji. Zije nyni svij sen, coZ je dobre nejen pro Janu, ale i pro nds vsechny, které jeji $perky z dilny
v Nezdicich rddy nosime.

Jitka Lnénickova
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Sklo k vyrobé koralka

Sklo je Uzasny materidl se kterym se setkdvame v dennim Zivoté na kazdém kroku.

Zé4klad pro jeho vyrobu tvori oxid kiemicity, ktery je obsazen v kiemicitém pisku. Kfemen taje
kolem 2000 °C, a proto se pfi vyrobé skla pouzivaji alkalické latky jako je soda a potas, které
snizuji teplotu tani na 1000 °C. Tyto alkdlie bohuzel také snizuji odolnost skla, a tak se do tave-
niny pfidava oxid vapenaty, ktery tuto vlastnost zlepsuje. Sklo, které by bylo vyrobené z ¢is-
tého oxidu kiemicitého, ma odlisné vlastnosti oproti mékcim sklim sodno-védpenatym nebo
draselnym. Teplota tani kiemicitého skla je okolo 1650°C a vyrabi se z n&j vyrobky s vysokym
stupném tavitelnosti. Tyto vyrobky byvaji v porovnani s vyrobky z mék¢ich sklovin drazsi, pra-
vé kvuli vétsi spotiebé energie nutné k jejich vyrobé.

Pro vyrobu kordlk( byly vyvinuty a vyrabéji se bizuterni skla s pozadovanymi vlastnostmi a my
budeme vybirat jen sklo uréené k takovéto vyrobé. V Cechach se vzilo oznacéeni tohoto dru-
hu skla jako ,lampové a kompozi¢ni ty¢inky”. Ty se odedévna pouzivaly k vyrobé napodobe-
nin ptirodnich kament a polodrahokamd. Odtud dostaly v Cechach vyrabéné transparentni
barvy sklovin ndzvy jako topas, smaragd, emerald, olivin, safir, rubin atd. Lampové se jim Fika
proto, Ze plvodné byly zpracovdvany nad petrolejovou, benzinovou a nejnovéji plynovou
Jdampou”. Proto také nazev lampové perle.

P¥i zpracovani tycinek skla na koralky musime pocitat s vlastnosti skla, ktera se nazyva teplotni
koeficient roztaznosti. Tento koeficient nam fika, jak se kazda konkrétni sklovina roztahuje
v zavislosti na teploté. Skloviny s velmi rozdilnym koeficientem roztaznosti, které za tepla spo-
jime v koralek, budou v pribéhu ochlazovani praskat. Mezinarodni oznaceni pro koeficient
roztaznosti je COEFICIENT OF EXPANSION (zkratka COE). VSichni vyrobci sklenénych tycinek
urcenych pro vyrobu koralkl svoje ty¢inky oznacuiji ¢islem tohoto koeficientu a my budeme
nase koralky vyrabét z tycinek, které maji stejny koeficient roztaznosti, abychom méli zaruku,
ze ndm koralky vydrzi.

Ze zkuSenosti vim, Ze obcas najdu barvu skla, ktera neodpovida svym koeficientem roztaz-
nosti ostatnim barvam skla, a presto se pokusim spojit tyto ,nepojitelné” skloviny. Mizu do
koralku pfidat do 5 % skla s jinym koeficientem a Cekat, zda koralek vydrzi ¢i ne. Je to véci zku-
$enosti a nahody. Nékdy to vyjde a nékdy ne.

Dalsi z vlastnosti skla, o které se musim zminit je, ze z hlediska vodivosti tepla je sklo velmi
$patny vodi¢, a proto pozor na prudké zmény teploty, kterym bychom neméli lampové tycin-
ky a ani koralky vystavovat. Vkladame-li ty¢inku lampového skla do plamene horaku, je dllezi-
té mit ji predem temperovanou. Temperovat mizeme vice zpUsoby. Bud' tyc¢inku umistime do
blizkosti plamene na temperovaci podlozku, nebo ty¢inkou pohybujeme ve vétsi vzdalenosti
od plamene (cca 5 - 15 cm, podle vykonu hofdku) nez ji vlozime pfimo do plamene. Tempero-
vat se da i pomoci jednoduché temperovaci picky. Zacatecnici by si méli vybirat radéji slabsi
tycinky a ty vkladat do plamene opatrné a jen po milimetrech. U silné&jsich tycinek hrozi roztr-
zeni nahtivaného konce pfi neopatrném a velmi rychlém zahfivani.
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Obecné Ize dale lampové tycinky rozdélit na nékolik skupin podle zakaleni skla.

Prvni skupinou jsou transparentni odstiny (bez
zdkalu) s rdznym stupném zabarveni. Jako pfi-
klad vidime skupinu safirQ. Jak jsem jiz v Gvodu
zminila, u nas maji barvy sklovin jména podle
napodobenin polodrahokama.

Pfi zahfivani transparentni skloviny vétsinou neméni barvu, ale jsou mezi nimi i vyjimky, tzv.
nabihavé odstiny.
Ty se lisi od ostatnich transparentnich tim, Ze pfi zahfivani zméni barvu a ta jim vétSinou zU-
stane i po vychlazeni. Jako pfiklad mohu uvést fadu rubin(, ty jsou touto vlastnosti typické.
Lampové sklo také mazeme rozdélit podle miry jeho zakaleni. Slabéji zakalené jsou opaly
a alabastry.
Pak nasleduji syté zakaly pastelovych odstin(. A dalsi zakaly mohou byt: hedvabné lesky,
achaty, mési¢ni svity, pretahy a prouzkovana skla.
Pfi vyrobé kordlkl se uplatnuji i rizné zvlastni
skloviny jako je napf. aventurin, u kterého sklo-
vina obsahuje nepatrné ¢astice kovl nebo oxi-
dd kova.

Samoziejmé mimo velkych vyrobcu bizuternich skel existuji i mensi, ktefi se specializuji na vy-
robu skla se zvlastnimi efekty.
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Horaky

Nejdulezitéjsi vlastnosti hotaku je jeho hofeni. Hofeni vznika spalovanim smési hoflavého ply-
nu (propanu, propan — butanu, zemniho plynu) a kysliku nebo vzduchu. Pomér plyn( v hot-
lavé smési ndm dava tii typy plamene. Oxidacni, kdy je ve smési vice kysliku nez hoflavého
plynu a dochazi k dokonalému spalovani, neutralni, kdy je tato smés v rovnovaze a reduk¢-
ni, kdy smés obsahuje vice hoflavého plynu a spalovani neni pfilis dokonalé. Pro zpracovani
skla je dulezité, aby nas horadk dokdzal hotet oxida¢nim nebo neutrdlnim plamenem. Reduk¢ni
plamen zpUsobuje u vétsiny sklovin vytvoreni nezddouciho zabarveni jejich povrchu. U spe-
cidlnich typu sklovin se mize vyuzivat ke zdobeni. Sklovina vystavena pUsobeni redukéniho
plamene vyredukuje na svém povrchu kovy nebo jejich oxidy a ty se projevuji jako kovové
efekty.

Oxidacni a redukéni plamen mzeme také rozeznat podle barvy hoficich plyn(. Redukéni pla-
men je u Usti hofdku zbarven do modro-zelena, oxida¢ni plamen je bledémodry az bily.

Horaky véeobecné mlizeme rozdélit na tfi zakladni typy.

Prvni typ jsou takové hoféaky, do kterych se dodava pouze hoflavy plyn. Kyslik ziskavaji ze
vzduchu, ktery si samy pfisavaji otvory ve smé3ovaci komore.

Druhym typem jsou horaky, které spotiebovavaji hoflavy plyn a dale se pro vytvoreni hotlavé
smési do nich dmycha vzduch nebo kyslik.

Tretim a poslednim typem hofaku je kombinace spalovani dodavaného hoflavého plynu,
vzduchu a kysliku. Jednotlivé typy se lisi svym vykonem a moznosti regulace plamene. Kaz-
dy z nich ma urcité typické vlastnosti horeni a je urcen pro specifické vyuziti. Jestlize si budete
chtit pouze vyzkouset praci se sklem a budete hledat pro svoji prvni praci jednoduchy horak
bez ohledu na typ hofeni, postaci vam navstivit vétsi zelezarstvi a koupit si néjaky levny jed-
noduchy hordk, ktery roztavi sklo. Ve svych zacatcich jsem to udélala pravé tak. Pro prvni kro-
ky pfi praci se sklem to postaci. Budeme-li hledat sklarsky hordk s moznosti regulace hoteni,
pak se poohlédneme ve specializovanych obchodech nebo u vyrobcl. Vyrobce ndm rad pora-
di's jeho vybérem a s instalaci a na tyto hofaky poskytuje servis.

At si pro svoji prvni praci pofidime jakykoli hofak, vzdy jej musime pouzivat podle pravidel
bezpecnosti provozu plynového zatizeni, zajistime jej proti posunuti na pracovni desce a ujis-
time se, Ze ndm ze spojl neuchazi hoflavy plyn.

Redukcni plamen Oxidacni plamen
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Kovové tycky k navijeni koralki - mandrely

K navijeni koralk(i budeme potfebovat kovové
ty¢inky—mandrely. (Déle v textu budu pouzi-
vat oznaceni tycinka jen v souvislosti se sklem.)
Obecné se pouzivaji mandrely z nerezu. Nerez
nevede tak dobfe teplo jako nékteré jiné kovy,
a proto mizeme tyto mandrely dlouhou dobu
drzet v plameni hofaku aniz bychom se popalili.
Z nerezovych mandrell jdou také koralky svlék-
nout velmi dobfe. Mandrely musi byt na konci,
kam budeme navijet sklovinu, rovné a bez ja-
kékoli deformace. Jestlize navineme koralek na
misto s nerovnosti, vétSinou se nam jej po vy-
chlazeni nepodaii z mandrelu svléknout.

Obvykla délka mandrell je kolem 30 cm délky a primér mandrelu samoziejmé udava veli-
kost dirky v koralku. Bézné se pouzivaji 1,5-5 mm silné mandrely. Je mozné vyrabét koralky
i na daleko silnéjsi mandrely. Pokud potfebujeme koralek s dirkou vétsi nez 6 mm, pouzijeme
jako mandrel nerezovou trubku. Kovové mandrely udrzujeme cisté a v suchém prostredi. Po
kazdém pouziti mandrelu, pfi kterém jsme na mandrel nandaseli oddélovaci smés, jej musime
dlkladné vyistit. K ¢isténi pouZzijeme vodu a draténku na nddobi. Mandrely rychle vysusime,
a i kdyz jsou nerezové, mohly by ndm na povrchu zrezivét. Diky rezu pak nejdou z mandrelu
koralky svléknout.

Tip:
Pred prvnim pouZzitim mandrelu jeho konec v délce 5-7 cm vyZehneme v plameni. Oddélovaci
hmota pfi namoceni na ném bude Iépe drzet.

Ostatni naradi

Z ostatniho naradi musim na prvnim misté pfi-
pomenout pinzetu. Je velmi dilezita, protoze
rozzhavend sklovina nedovoluje jinou mani-
pulaci, nez pravé pomoci pinzety. Cim je sténa
pinzety silnéjsi a pinzeta delsi, tim pomaleji se
ndm zahfeje. Pinzetou bychom neméli praco-
vat pfimo v plameni. Pro praci je mozno pouzit
dvé pinzety, které prabézné stfidame.

Tip:

Dobré je také mit pri prdci v blizkosti nddobu s vodou. Ve vodé prudce zchladime ndradi, na které se
ndm nalepila Zhavd sklovina. Pri ochlazeni odpadnou zbytky skla z ndfadi. Do nddoby s vodou ne-
odhazujeme z bezpecnostnich divodu vétsi kusy rozzhaveného skla, abychom se neopafili.

10
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& K tvarovani koralkd mizeme pouzivat dalsi na-
ﬁ‘ fadi, jako jsou ocelové jehly k roztahovani de-
kor(, rizna placatitka, hladitka, noze, vécka,
formicky anebo nlzky k nastfihovani skloviny
3 atd. Jsou zhotoveny z rliznych materialu: Cisté-
ho uhliku, nerezu, zeleza nebo mosazi.

Pomocné hmoty

Pokud chceme navijet zhavou sklovinu na mandrel, musime pouzit néjaky oddélovaci materi-
al, ktery bude tvofit v dirce koralku mezivrstvu mezi sklem a mandrelem tak, abychom mohli
po vychlazeni koralek z mandrelu svléknout. Sklovina nalepena na kovu se chova jako smalt
a je tézce mechanicky odstranitelna. Proto se varujeme lepit sklo bez mezivrstvy na mandrel.
Mandrely namoc¢ime jednim koncem cca 5 - 7 cm v pfipraveném oddélovacim materidlu (dba-
me na to, aby byla vrstva jednolitd) a ve svislé poloze je ususime. Pro suseni mizeme pou-
zit néjaky drzak s otvory, dobfe poslouzi i nddoba s piskem, do které mandrely zapichneme.
Do oddélovaci hmoty namacime mandrely tésné pred praci. Po pouziti nebo ukonceni prace
vSechny mandrely umyjeme ve vodé pomoci dratkd na nadobi a ususime.

Oddélovaci hmotu pro vyrobu koralkd si mizeme koupit jako hotovou smés. Tu dostanete ve
specializovanych obchodech. Mlzeme si vyrobit i vlastni. Vyrobime ji jako smés destilované
vody a jemné mletého kaolinového prasku.

Pracovni postup:

Do uzaviratelné sklenice nalijeme do poloviny destilovanou vodu a na jeji hladinu nasype-
me kaolinovy prasek. (v poméru 1:1 v objemovych jednotkach) Prasek musi nasdknout vodu
a klesnout na dno. Pak teprve zamichame. Pivodni recept uvadi jesté osolit kuchynskou soli
jako na buchty. Smés by méla mit hustotu jako neuslehana Slehacka. Pokud mandrel namoci-
me a vidime pod kaolinem prosvitat kov, je vrstva pfili$ slaba a nestaci k dobrému svléknuti
koralku. Jestlize vidime vrstvu 2-3 mm silnou, je tato vrstva obvykle pfili$ silnd a vétsinou do-
jde pfi zahfivani mandrelu s kaolinem v plameni k jejimu popraskani.

Budeme-li vyrdbét koralky na silné mandrely, musime je namacet v fidsi oddélovaci hmoté.
Nez vytvorite prvni funkéni oddélovaci hmotu, asi jich nékolik vylijete.
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